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HOCHREGALE

Automatisches Palettenlager.




HOCHREGALE

Fir Palettenregale, die automatisch bedient werden, gelten besandere Taleranzen,
die bei Fertigung und Montage berlcksichtigt werden mussen. Eine perfekte

Ausrichtung und Nivellierung sind fur solche Anlagen entscheidend.

Die Bediengerate bewegen sich auf einer bodenmontierten Schiene und werden an
der Mastspitze durch eine abere Fuhrungsschiene stabilisiert. Die Paletten kdnnen
,einfach tief” oder ,doppelt tief” eingelagert werden.

ANFORDERUNGEN AN DIE BEDIENGERATE

- Lichte Gassenhdhe: Abstand vom hochsten Punkt
des Bodens zur Unterkante der Ganguberbauung
- Unteres und oberes Anfahrmass
- Lichte Gassenbreite zwischen den Lasten [ AST ]
- Auskragung fur vorderes und hinteres Anfahrmass
- Ausfuhrung und Montagepaosition der oheren Fuh-
rungsschiene
- Horizontale Krafte auf die obere FUhrungsschiene
in Z- und X-Richtung
- Regalklassifizierungen:
100: APL ohne Fachfeinpositionierung )
200: APL mit Fachfeinpositionierung Auﬁmgﬁ;g;;:igsgre

AUSLEGUNGEN FUR AUTOMATISCH BEDIENTE PALETTENREGALE
MONTAGETOLERANZEN

Die Montagetaleranzen unterscheiden sich je nach Regalklasse und Lange
(FEM 9.831).

> X-Richtung Langen bis zu 40m: Regallange = 20 mm
Lange Uber 40m: Regallange = 0,05% der Gesamtlange

> Y-Richtung Klasse 100: Alle Traversenebenen innerhalb von + 5 mm
Klasse 200: Erste Traversenebene innerhalb von £ 5 mm
Weitere Traversenebenen innerhalb von + 10 mm

> Z-Richtung Maximale Abweichung innerhalb von £ 15 mm

[ EINDEUTIGE VORTEILE FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH )
> Entspricht den europaischen FEM und EN Bestimmungen; Qualitatssicherung nach IS0 9001. > Alle Komponenten werden in spezialisierten Labors getestet.
32 > Computergestlitzte Berechnungssysteme konzipieren die bestmégliche Lésung flr jede >Unsere vollautomatische Produktion gewéahrleistet eine
Anwendung sowie die entsprechende Statik. gleichbleibend hohe Qualitat.



BUHNENKONSTRUKTION

Mit Adaptersttcken ist es mdglich, Bihnenprofile
mit den Rahmen der konventionellen Paletten-
regale zu kambinieren.

Palettenregale werden haufig dann mit Buhnen
kombiniert, wenn Kommissioniergange erforder-
lich sind oder um Forderstrecken in automatisch
bedienten Regalsystemen zu tragen.

STATISCHE AUSLEGUNG DER REGALE

Die statische Berechnung basiert auf der Norm EN15.512.

Sie berlicksichtigt insbesondere die erlaubte Rahmendeformation in X- und Z- Richtung, welche unter Bertcksichtigung
der Schragstellung, der zulassigen Durchbiegung und der vom RBG ausgelbten Krafte und dem Gewicht der Paletten
auftreten.

Die Durchhiegung der Trager ist von der geforderten Regalklasse abhangig:

Klasse 100: L/300 bzw. max. 10 mm // Klasse 200: L/200 bzw. max. 15 mm

ZUBEHOR

- Ganglberbauung mit Wartungsgang

- Auskragung fur ohere Fihrungsschiene an beiden Seiten

- Verbande in horizontaler und vertikaler Ebene

- Nivellierbare Fuf3platten, anschliefdend Untergiessen mit schrumpffreiem Martel.
- Maschinenschutzzaun mit Turen fur die Bediensicherheit.

- Vorzonenbuhnen fur Fordertechnik und als Wartungszugang.

- Besucherbthnen
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