Tipp: Wahlen Sie
“Zweiseitenansicht”
in Adobe Reader

Typ PRO+ fur Kartons und Behalter



Freistehende
Durchlaufregale




Ubersicht

Hohepunkte

Wer méchte das nicht?

50 % weniger laufen, weniger Kommis-
sionierungsfehler dank einer besseren
Ubersicht, kiirzere Greifzeiten, garan-
tiertes First-in-first-out, Platzeinsparung
und mehr Motivation der Mitarbeiter!
Durchlaufregale fiir Kartons und
Behalter machen es moglich und sorgen
flir erhebliche Kosteneinsparungen im
modernen Kommissionierungsprozess.
Auch an der Montagelinie ist das
Durchlaufregal ein duRerst effizientes
Hilfsmittel (z. B. als Kanban-System).

Dieses Durchlaufregal zeichnet sich
durch eine kurze Amortisationszeit und
eine lange Lebensdauer aus.

lhre Investition wird sich rentieren:

Die Regale funktionieren jahrzehntelang
problemlos und wartungsfrei.

Dieses Durchlaufregal wurde aus Sicht
des Nutzers entworfen und kann

flexibel an ein variierendes Sortiment
. . 2.1 Gerade Durchlaufrahmen
und an gednderte Betriebsprozesse

angepasst werden.

Solide, zuverlassig und zukunftssicher.




Ubersicht

3.1 Etikettenhalter 40 mm
Transparent, Selbstklebend (Option).

Durchlaufrahmenvarianten

Gerade Durchlaufrahmen sind ideal fur
das Herausnehmen ganzer Kartons und
wenn genligend Greifaum oberhalb der
Kartons oder Behalter verfligbar ist.

Bein einem (eingebauten) Entnahme-
blech stehen die ersten Kartons extra
schrag. Das ist sehr praktisch fiir die

Entnahme loser Artikel aus einer Um-

verpackung oder einem Behélter. Und
bietet mehr Greifraum. Zudem kénnen
die Ebenen enger ibereinander
montiert werden.

Pick-to-Light und Beschriftung
Beide konnen einfach auf dem

Durchlaufrahmen angebracht werden.

3.3 Pick-to-Light

3.2 Durchlaufrahmen mit Entnahmeblech

3.4 Etikettenhohe bis 55 mm maglich

3.5 Greifoffnung
Diese ist beim Kommis-

*185 *260

sionieren loser Artikel aus
Umverpackungen sehr
wichtig. Ein gerader
Rahmen unter einem
Entnahmeblech ist nicht
empfehlenswert.

Flr das Herausnehmen
von hohen Artikeln aus

Umverpackungen oder
Behaltern ist eine
,Treppe” ideal.

* Indexziffern




Durchlaufrahmen

. . ‘ Durchlaufrahmenbreite 1390 /1790 / 2690 mm
4.1 Hinterprofil | >
Verzinktes Stahlprofil.
4.2 Quertraverse

Verzinkter Bandstahl,

solide Ausfiihrung.

4.3 Seitenwange
Verzinkter Bandstahl,
abgerundete Ecken.

PRO+ gerade

4.4 Vorderprofil
mit Endanschlag
Verzinktes Stahlprofil.

Durchlaufrahmentiefe 1230 - 3030 mm

Nettolagerungstiefe = Durchlaufrahmentiefe - 30 mm
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4.5 Querschnitt der geraden Ausfiihrung




Durchlaufrahmen

5.2 Quertraverse
Verzinkter Bandstahl,
solide Ausfiihrung.

5.1 Hinterprofil
Verzinktes Stahlprofil.

5.3 Entnahmeblech
Verzinktes Stahlblech.

5.4 Seitenwange
Verzinkter Bandstahl,
abgerundete Ecken.

PRO+ mit
Entnahmeblech

5.5 Vorderprofil
mit Endanschlag
Verzinktes Stahlprofil.

Durchlaufrahmentiefe 1230 - 3030 mm

Nettolagerungstiefe = Durchlaufrahmentiefe - 30 mm
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5.7 Gerade Ausfiihrung
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5.9 Entnahmeblech 12°/400 mm fur Karton-/Behéltertiefe bis 600 mm



PRO+ Stiitzrahmen

In Kombination mit den speziell Eine intelligent entworfene
hierfiir entworfenen Stiitzrahmen Schwerkraftrollenbahn an der
sind die Durchlaufrahmen sowohl Vorderseite des Durchlaufregals
in Tiefe und Hohe als auch im komplettiert das Regal. Es gibt

Neigungswinkel optimal verstellbar.  sogar eine fahrbare Variante.

1003 /1502 /2001 _ 1003 / 1502
> « >

| 1003 /1502 /2001
| >

2004 /2304 / 2504

6.1 Standard

6.4 Monitorarm
Verstellbar mit
VESA-Montageplatte.



Kartons und Behalter sind die Basis

Die Lagereinheiten (SKUs) bilden die Grundlage des Durchlaufregals und bestim- >ﬂ N N
men seinen Erfolg. Verstellbare Kanéle (durch Flihrungsschienen unterteilt) = oy =T o = =

oder ein flexibler Rollchenteppich (bei einem stark variierenden Sortiment).

7.1 Karton 7.2 Kunststoffbehalter % M %
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Mit starkem, flachem Boden, ohne Gerade Seitenwéande, flacher I
Uberstehende Rander oder Nieten. Boden ohne Rippen oder Rander.
Kerndaten PRO+

e Kartons u. Behdlter bis 30 kg (mit ver-
stdarkten Réllchenleisten, sonst bis 20 kg).
® Manuelle Beschickung und Entnahme.

® Minimale Karton-/Behdlterbreite = 80 mm.
e Minimale Karton-/Behdltertiefe = 100 mm.
e Vorsicht mit aufgeklappten Kartons
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(abstehende Klappen vermeiden).
® Nicht gestapelt (Wegrutschgefahr).
e Rélichenleisten verstellbar je 10 mm. 7.3 KLT-VDA-Behilter mit Blockboden 7.4 CBL-Behdlter mit Lingsrippen

FUhrungsschienen auch auBen herum.  Flihrungsschienen auch auBRen herum.

Breite der Kartons oder Behdilter:

B 200mm B9 300mm B4 400mm B9 500mm PB4 600mm B4 >80mm PB4 >180mm

Durchlauf- 1390 mm 5 Kandle 4 Kandle 3 Kandle 2 Kandle Rolichenteppichl| RBllchenteppich

rahmen=="4790 mm EEPACLLTS 5 Kandle 4 Kandle 3 Kandle 50 mm 100 mm
breite:

el 11 Kandle 8 Kanile 6 Kandle 5 Kanile 4 Kanile Achsmaft Achsmaft

7.5 Standard 7.6 Verstarkt 7.7 Antistatisch 7.8 Filhrungsschiene 7.9 Bremsblech
Wartungsfreie Beschickungsseite Diese elektrisch Uber die gesamte Loses Bremsblech
Zylinderrolichen- verstarkt mit leitfahige Aus- Tiefe, 10 mm breit, zur Montage an
leisten, Rollchen- Spreizsicherungen flhrung verhindert verstellbar wie Roll- der Entnahmeseite
abstand 33 mm. flr das Beschicken Aufladung. chenleisten. (Option).

In Gelb oder mit schweren Farbe: Schwarz;

Schwarz. Lasten (Option). immer verstarkt.



Vorteile und Einsparungen

Optimierung des
Kommissionierungsprozesses

Durchlaufregale sind eine kosten-
sparende Alternative fir das Kommis-
sionieren aus Fachboden-, Weitspann-
oder Palettenregalen. AulRerdem ist
das Durchlaufregal besonders fiir die
Bereitstellung von Teilen an einer
Montagelinie geeignet. Und was ist
mit Artikeln mit eingeschrankter
Haltbarkeit? Auch in diesem Fall ist
das Durchlaufregal der richtige Part-
ner. Das Kommissionieren verursacht
einen bedeutenden Teil der Logistik-
kosten. Das Durchlaufregal amorti-
siert sich aufgrund der direkten Perso-

naleinsparungen oft sehr schnell.

Ein Beispiel fiir die Amortisationszeit:
Die Amortisationszeit ermittelt man,
indem man das vorhandene mit dem
neuen Durchlaufregale umfassenden
Layout vergleicht. Allgemein gilt: Ge-
geniliber Fachbodenregalen ist ein bis
zu 50 % kiirzerer Weg moglich. Weil
die Wegzeit oft ca. 70 % der gesamten
Kommissionierungszeit ausmacht, bie-
ten Durchlaufregale eine Senkung der
Kommissionierungszeit um ca. 35 %
und damit 35 % Personaleinsparung.

Diesen Vorteil kann man direkt in Geld
ausdriicken und der Investition in Dur-
chlaufregale gegeniberstellen. So er-
reicht das Durchlaufregal oftmals eine
Amortisation innerhalb von weniger
als 2 Jahren. Und dank der stabilen
Konstruktion funktionieren Durchlau-
fregale jahrzehntelang problemlos und
wartungsfrei. Noch besser: Die Einspa-
rung wiederholt sich jahrlich und steigt
sogar bei zunehmenden Lohnkosten.

Legende

|:| = Lagerung

. = Weg

[X] = Platzersparnis

8.1 Fachbodenlager
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8.2 Alternative
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8.3 Kiirzester Weg
\ Durchlaufregale sorgen in
\ jedem Fall fir deutlich
\ kiirzere Wege.

\ Auffillen und Kommissio-
\ nieren sind rdumlich

getrennt.




